blokové schody

Nahlad Technické informéacie Spbsoby budovania schodov

Schody s hladkou strojovou Gpravou

4

Rozmerové tolerancie — dizka, $irka, vy$ka £ 5 mm

Sirka nastupnice 35 cm strojova Uprava hladkd, vyska schodu 15 cm
Dizka cm 50 75 100
Priblizna hmotnost kg/ks 65 97 130
MnozZstvo na palete (ks) 24 12 12

”n

Ulozenie schodov

Stanovenie rozmeru schodiska

Pred zadat/m terénnych Uprav sa uréi sa vyska a hibka schodiska. DoleZity je aj pomer rozmerov
podstupnice a nastupnice. Optimalny pomer orientovany na priemernt dlzku schodiskového stupna je
2 x vyska schodu a 1 x nastupnica = 62 cm. Pri stanoveni rozmerov schodiska resp. hlavnej podesty,
sa musi zohl'adnit hribka schodovych prvkov, rovnako ako aj malta alebo lepidlo.

75 [ S2cm
cm_ | | dlzka kroku = 62 cm
60 cr|
45cm | 2x15cm
. =
o] 30cm
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v = vyska schodu 15 cm
§ = odporticana Sirka 32 cm

[ I | I | 1 | 30cm+32cm=62cm
32cm 64cm  96cm 128cm 160 cm 32 |

PoloZenie na zaklad

Najnizsi schod je poloZzeny na 20 cm hlbokom,
mrazuvzdorne vyhotovenom beténovom
zdaklade podloZzenom strkom a je dokonale
vyrovnany. Zaklad pre dalsie schody je tiez
podloZeny strkom. Ostatné schody su
umiestnené jednotlivo na 10 cm hrubom
zéklade z malty a Strku a su vyrovnané.

3 cm prekrytie

spad > 1% (3 mm)

beténovy zéklad
20cm

Sklon schodu a prekrytie 3 mm

Nébehova hrana kazdého schodu prekryva predchadzajuci schod o 3 cm. Aby dazd'ova voda mohla
odtekat rychlejSie, musi byt kazdy schod umiestneny so sklonom 3 mm smerom von. Kazdy schod
vyplite pozd|z zadnej strany a zhutnite.



TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVY OBRUBNIK CESTNY

POPIS VYROBKU
Beténové tvarnice z prostého beténu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpeduje pevnost v tahu pri
ohybe, mechanicku stabilitu a odolnost proti mrazu. Vrch-
na vrstva zabezpecuje odolnost proti mrazu a rozmrazo-

vacim latkam, proti obrusnosti a mechanickym vplyvom.

VHODNOST POUZITIA
Ukonéenie pléch vytvorenych z dlaZieb a dlazdic, ukonée-
nia komunikacia - chodnik, vytvorenie prevyseni pri vy-

stavbe ciest a komunikacii.

PREDNOSTI VYROBKU
= jednoduchy efektny vzhlad
= mnohostranné pouZitie

= tretinové tvarnice pre realizaciu obluka

TECHNICKE UDAJE

Tvarnica 100
Dizka [mm] 999+2
Sirka [mm] 150£2
Vyska [mm] 2605
Hmotnost [kg.ks™] 90
Spotreba [ks.m™] 1
Farba siva

Povrch —drsny, odolny proti oderu

Raster — 100 cm

Pohladova hrana — skosenie 4/8mm

Spéary — nasucho 3 -5 mm, vyparované + 10 mm

Ukonéenie — rezanim

TVAR VYROBKU

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

= presnost’ a rozmerové tolerancie (STN EN 1340)
dodrZzané deklarované rozmery a tolerancie

= trvanlivost’ a mrazuvzdornost’ (STN EN 1340)
odolné voci mrazu a rozmrazovacim latkam

= pevnost' v tahu pri ohybe (STN EN 1340)

2,8 N/mm?

charakteristicka pevnost : 3,5 N/mm?

minimalna pevnost :

SKUSANIE, KVALITA
Pre vyrobky je vydany protokol o pogiatoénej skuske typu
v zmysle zakona 90/1998 Zb.z. Obrubniky podliehaju pra-
videlnej kontrole a skuSaniu v nezavislej autorizovanej

skusobni.

SPOSOB DODAVANIA

Tvarnica 100
Mnozstvo [ks/pal] 18
Hmotnost [kg/pal] 1640

Tvarnice su dodavané na paletach. Palety sa zalohuju, po

vrateni sa odpodita 10% amortizacia.

TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVY OBRUBNIK CESTNY

UDAJE PRE KLADENIE
Zasadne je potrebné dodrZiavat pokyny navodu na Upravu

podloZia a uloZenie obrubnikov.

VRCHNA NOSNA VRSTVA
Na rastlu alebo dostatoéne spevnenu zemnu plan zhotovi-
te nezamrznud nosnu vrstvu z tazeného kamena alebo Str-
ku (zrnitost 0/32 mm) a zhutnite. Hrubka je podla miest-

nych podmienok a o¢akavaného zatazenia.

BETONOVE LOZKO
Na vrchnu nosnu vrstvu zhotovte beténové 16zko (min. C
16/20), zrnitost 0/8 — 0/16, konzistencie S1 a zarovnajte
do roviny zodpovedajucej planovanej urovni vrchnej plo-

chy obrubnikov pri zohladneni vysky obrubnika.

ULOZENIE OBRUBNIKOV

Ukladanie musi byt vykonané tak, aby plocha beténového
|6Zka bola zatazovana rovnomerne. Kontaktna plocha ob-
rubnikov musi byt pred ulozenim dékladne navihéena. Pri
ukladani je potrebné zabezpetit aby sa celd spodna plo-
cha obrubnika dokladne spojila s beténom 16Zka. PouzZite
prisadu do beténu na zlep$enie prifnavosti.

Obrubniky uloZte vy$kovo, smerovo zvisle do l6Zka. Na
vyrovnanie do poZadovanej nivelity — pouZite smerovu
8nuaru, drevené, resp. gumové kladivo spolu s drevenym
poklepovym hranolkom. Ihned po zrovnani obrubnika na-
neste po stranach obrubnika beténovad zmes v sklone cca
45° pre vytvorenie bo¢nej podpory. Beténovi zmes ihned
zhutnite prepichovanim, aby sa dosiahlo jeho spojenie

s 16Zkom a prilnutie na obrubnik.

SPAROVANIE

Cestné obrubniky sa ukladaju v zasade so Sparami. Ak
Spary nebudu vyplnené, budu mat Sirku 3 - 5 mm, ak budu
Spary vyplnené, budi mat Sirku cca 10 mm a budu vypl-
nené plastickou prifnavou Sparovacou hmotou, resp. ce-
mentovou maltou. Viditelna $para bude po celej dizke

prehibena o 5 mm.
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Obrubnik 2

Obrubnik 1

\

Spérovacia hmota

CISTENIE A UDRZBA

Povrch obrubnikov &istite a udrZiavajte suchym resp. mok-
rym spdsobom. Pripadne vylupky vzniknuté neprimeranym

zatazenim ihned sanujte.

VYROBNE ROZMERY
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TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVY OBRUBNIK PARKOVY

POPIS VYROBKU
Beténové tvarnice z prostého beténu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodné vrstva zabezpeduje pevnost v tahu pri
ohybe, mechanicku stabilitu a odolnost proti mrazu. Vrch-
na vrstva zabezpecuje odolnost proti mrazu a rozmrazo-

vacim latkam, proti obrusnosti a mechanickym vplyvom.

VHODNOST POUZITIA
Ukonéenie pléch vytvorenych z dlaZieb a dlazdic, ukonée-
nie a ohrani¢enie prevySeni chodnikov, zahradnych ciest,

parkovacich a prijazdovych pléch, terds a pod.

PREDNOSTI VYROBKU
= jednoduchy, efektny vzhlad
= nizka hmotnost’
= [ahka manipulécia

= mnohostranné pouzitie

TECHNICKE UDAJE

= pohradova hrana obla s perodrazkou
vyska obrubnika 20 cm a 25 cm — hribka 5 cm

L. vyska 20 cm vyska 25 cm

Tvarnica
100 50 100 50

Dizka [mm] 99942 49942 99942 49942
Sirka [mm] 5042 5042
Vyska [mm] 20045 25045
Hmotnost [kg.ks™] 23,5 11,8 29,5 14,7
Spotreba [ks.m"] 1 2 1 2
Farba * siva siva, grafit siva

* siva, hneda, Eervena, pieskova

= pohradova hrana rovna s perodrazkou
vyska obrubnika 20 cm — hrubka 5 cm

Tvarnica 100
Dizka [mm] 999+2
Sirka [mm] 50£2
Vyska [mm] 2005
Hmotnost [kg.ks™] 23,5
Spotreba [ks.m™] 1
Farba siva

Povrch — drsny, odolny proti oderu

Raster — 100 cm, 50 cm

Pohradova hrana s perodrazkou — obla, polomer 2,5 cm
Pohradova hrana— rovna

Skary — spojenie pero - drazka

Ukoncenie — rezanim

TVAR VYROBKU
= pohradova hrana obla s perodrazkou
— vyska obrubnika 20 cm a 25 cm
— hribka 5 cm

Tvarnica 100

Tvéarnica 50
= pohradova hrana rovna s perodrazkou

— vyska obrubnika 20 cm — hrdbka 5 cm

Tvéarnica 100

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

= presnost’ a rozmerové tolerancie (STN EN 1340)
dodrzané deklarované rozmery a tolerancie

= trvanlivost' a mrazuvzdornost' (STN EN 1340)
odolné vogi mrazu a rozmrazovacim latkam

= pevnost v tahu pri ohybe (STN EN 1340)

2,8 N/mm?

3,5 N/mm?

minimalna pevnost :

charakteristicka pevnost :

SKUSANIE, KVALITA
Pre vyrobky je vydany protokol o pociato€nej skuske typu
v zmysle zakona 90/1998 Zb.z. Obrubniky podliehaju pra-
videlnej kontrole a skl$aniu v nezavislej autorizovanej

skusobni.

SPOSOB DODAVANIA
= pohradova hrana obla s perodrazkou

L vyska 20 cm vyska 25 cm
Tvarnica
100 50 100 50
MnozZstvo [ks/pal] 48 96 45 90
Hmotnost [kg/pal]] 1160 1155 1355 1355

= pohradova hrana rovna s perodrazkou

Tvarnica 100
Mnozstvo [ks/pal] 48

Hmotnost [kg/pal] 1155
Tvéarnice st dodavané na paletach. Palety sa zélohuju, po

vrateni sa odpoéita 10% amortizacia.

TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVY OBRUBNIK PARKOVY

UDAJE PRE KLADENIE
Zasadne je potrebné dodrziavat pokyny navodu na Upravu

podlozia a uloZenia obrubnikov.

VRCHNA NOSNA VRSTVA
Na rastll alebo dostato€ne spevnend zemnu plan zho-
tovte nezdmrznd nosnu vrstvu z taZzeného kamena alebo
Strku (zrnitost 0/32 mm) a zhutnite. Hrdbka je podla

miestnych podmienok a oakavaného zataZenia.
BETONOVE LOZKO

Na vrchnd nosni vrstvu zhotovte beténové 16zko (min. C

16/20), zrnitost 0/8 — 0/16, konzistencie S1 a zarovnajte

do roviny zodpovedajlcej planovanej drovni vrchnej plo-

chy obrubnikov pri zohladneni vysky obrubnika.

ULOZENIE OBRUBNIKOV

Ukladanie musi byt vykonané tak, aby plocha beténového
|6Zka bola zatazovana rovnomerne. Kontaktna plocha ob-
rubnikov musi byt pred ulozenim doékladne navlhéena. Pri
ukladani je potrebné zabezpedit, aby sa cela spodna plo-
cha obrubnika dékladne spojila s beténom |6zka. PouZite
prisadu do beténu na zlep$enie prifnavosti.

Obrubniky ulozZte vyskovo, smerovo zvisle do l6Zka. Na
vyrovnanie do pozadovanej nivelity — pouZzite smerovu
$nuru, drevené, resp. gumové kladivo spolu s drevenym
poklepovym hranolkom. lhned po zrovnani obrubnika na-
neste po stranéch obrubnika beténovl zmes v sklone cca
45° pre vytvorenie bo¢nej podpory. Beténovi zmes ihned
zhutnite prepichovanim, aby sa dosiahlo jeho spojenie

s 16Zkom a prilnutie na obrubnik.

SKAROVANIE
Parkové obrubniky sa ukladaju bez 8kary na doraz spoje-
nim na pero a drazku.

pohradova hrana obla pohradova hrana rovna

VYROBNE ROZMERY
= pohfadova hrana obla

= pohradova hrana rovna
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CISTENIE A UDRZBA
Povrch obrubnikov &istite a udrziavajte suchym resp.
mokrym spésobom. Pripadne vylupky vzniknuté neprime-

ranym zatazenim ihned sanujte.
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TYPOVY LIST VYROBKU

BETONOVA DLAZBA hribka 6 cm

POPIS VYROBKU
Beténové tvarovky z prostého beténu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpecuje pevnost v prie€hom
tahu. Vrchna vrstva zabezpecuje odolnost' proti mrazu a
rozmrazovacim latkam, proti obrusnosti a mechanickym

vplyvom.

VHODNOST POUZITIA
Dlazdené plochy so zvlaStnymi poziadavkami na vzhlad a
architektonické stvarnenie.
Chodniky, drahy pre cyklistov, parkoviska pre osobné au-
t4, terasy, zadhradné cesty.
Zat'azitefnost' :
Hribka 6 cm — vozidla s najvaéSou pripustnou celkovou

hmotnostou neprevysujicou 3 500 kg

PREDNOSTI VYROBKU
m systém vymedzovacich vycnelkov
m univerzalnost pouzitia
m hospodarnost a trvanlivost

m odolnost proti poSmyknutiu a odolnost’

TECHNICKE UDAJE
Hruabka dlazby 6 cm

Tvarovka 20/10 | 20/20 20/30 | 30/30 | 10/10
Dizka [mm] 196 £2 | 196 +2 196 £2 | 296 +2 | 96 £2
Sirka [mm] 962 | 1962 | 296+2 |296+2| 96 +2
Vyska [mm] 60 +3

Hmotnost' [kg/m?] 130

50,00 | 2500 [ 16,67 [ 11,11 [100,00
siva, Cervend, hneda, grafitova,
pieskova len 20/10

Spotreba [ks/m?]

Farba

Povrch — vysoky stupen odolnosti proti oderu

Raster — 20 x 10 cm resp. 20 x 20 cm, 30 x 30 cm
Vrchné hrany — so skosenim

Skary — vytvorené vymedzovacimi vyénelkami + 1 mm

Okraje — polovicka, rezanim, Stiepanim

SKUSANIE, KVALITA
Pre tvarovky je vydany protokol o podiatocnej skuske typu
v zmysle zakona ¢. 90/1998 Zb.z. Vyrobky su pravidelne
kontrolované a skusané v centralnom laboratériu Premac.
Vyhlasenie zhody sa aktualizuje v zmysle STN EN 1338.

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

= presnost’ a rozmerové tolerancie (STN EN 1338)
dorZané deklarované rozmery a tolerancie

= trvanlivost’ a mrazuvzdornost’ (STN EN 1338)
odolné vogi mrazu a rozmrazovacim latkam

= pevnost’ v priecnom tahu (STN EN 1338)
minimalna jednotliva a priemerna : 3,6 N/mm?

* minimalne lomové zat'azenie F (STN EN 1338)

minimalna hodnota : 250,0 N/mm

TVAR VYROBKU
10/10 20/10
20/20 20/30
30/30

SPOSOB DODAVANIA

hrabka 6 cm
Tvarovka 20/10 | 20/20 | 20/30 | 30/30 10/10

Mnozstvo [m*/pal]| 10,80 9,60 9,60 10,80 |5,28/5,94*
Hmotnost [kg/pal]] 1430 | 1275 | 1275 | 1430 |711/797*

Tvarovky su dodavané na paletach. Palety sa zalohuju, po
vrateni sa odpogita 10% amortizacia.

*Mnozstva na palete si prosim vyziadajte od Vasho dodavatefa

TYPOVY LIST VYROBKU

BETONOVA DLAZBA hribka 6 cm

SPOSOB KLADENIA
Vzory na ploche je moZné vytvarat doplfianim a kombino-
vanim s farebnymi tvarovkami KLASIKO. Samotny tvar
dlazby poskytuje vyrazné architektonické ¢lenenie plochy.
Vzory kladenia su podrobne uvedené aj na internetovej

stranke

ZHOTOVENIE VRCHNEJ NOSNEJ VRSTVY
Na rastli alebo dostatoéne spevnent zemnu plan (tvori
spodnu nosnu vrstvu) s pozdiznym sklonom min. 0,5% a
prie€nym sklonom min. 2 - 3% zhotovte nezdmrzni nosnu
vrstvu z tazeného kamena alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32
mm) a zhutnite. Hrabka je podla miestnych podmienok a
predpokladaného zataZenia. Potom zhotovte jemnu plan
zo $trkodrvy (zrnitost' 0/16 mm), ktord musi byt dokladne
zhutnena, aby sa zabranilo neskorSiemu sadaniu povrchu.
Jej vy8kovy rozdiel je £ 1 cm.

DLAZBOVE LOZKO
Na vyrovnanu a zhutnenu plochu naneste drvené alebo
tazené kamenivo (frakcia 4/8 mm) rovnomerne v hribke
3 az 5 cm. Ako pomdcku odporuéame pouzit rurky s prie -
merom 3 az 5 cm, medzi ktoré nasypte a latou vyrovnajte
kamenivo. Pripravené 16zko nezhutfujte a nesliapte po

flom. Pripravte si len tolko dlazby, kolko v ten def poloZite.

ULOZENIE DLAZBY
S pokladkou zadnite v rohu s pravym uhlom, ak je to moz-
né v najnizSom bode dldZzdenej plochy. Pri ukladani vzdy
postupujte od okraja dalej. Pomocou laty alebo $nury kon-
trolujte rovnomernost ulozenia, je potrebné dodrziavat po-

zdizny a prieény sklon dlazby !

Jednotlivé tvarovky nekladte na doraz,
dodrzujte Skaru 4 mm.
DlaZbu ukladajte asi o 10 mm vy$Sie ako je poZadovana

vyska plochy (I6zko sa pri vibrovani znizi o 10 mm). Pri
kombinovani dlazieb réznych farieb apri dlazbe
s naro¢nejSim vzorom odpori¢ame postupovat podla
presného planu. Pri ukladani pracujte vZzdy s viacerymi
paletami suc¢asne. Neukladajte viditelne poskodené tva-

rovky. PoloZena plocha je ihned pochédzna.

SKAROVANIE
PoloZenu dlazbu zasypte Skarovacim materidlom. Dopo-
rué¢ujeme drvené kamenivo zrnitost' 1/3 mm alebo 0/4 mm.
PouzZivajte kamenivo s nizkym obsahom jemnych a pra-
chovych &astic. Pre zamedzenie tvorby vykvetov nepouZi-

vajte kamenivo s vysokym obsahom vapenca.

VIBROVANIE
Cell plochu pozametaijte tak, aby $karovaci material zapi-
fial $kary. Plochu zvibrujte vibragnou platfiou v pozdiznom
aj prie€nom smere. Vibrujte zasadne len suchu dlazbu so
suchym Sparovacim materidlom. PouZivajte vibraénu plat-

fiu s gumovou podloZkou.

KONECNA UPRAVA
Po zvibrovani celt plochu znova zasypte Skarovacim ma-
teridlom a plochu mézete ihned pouzivat. Ak je to mozné,
Skarovaci material ponechajte na ploche 2 az 3 tyzdne

a nakoniec ho este raz povmetajte do Skar.

CISTENIE A UDRZBA
Povrch plochy Cistite nasucho zametanim alebo strieka-
nim vodou. Flaky odistite Specialnym prostriedkom (infor-
mujte sa u nasich pracovnikov). Plochu mézete v pripade

potreby rozobrat’ a opat ulozZit tak, Ze to nebude poznat.

VYROBNE ROZMERY

Tvarovka 20/10, hriibka 6 cm
196
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Technicky list

Popis hernich prvku
balanéni kladina

No. ¢islo WD-0338-00

Vékova skupina 3-14

Rozméry (m) 16x1,1x06

Potiebna plocha (m) 46x41

Povrch tlumici naraz (m’) 14

Max. vyska padu (m) do 0,6 -

Pocet uzivateld 3 .

Vizualizace maji informativni charakter.

M
wro | w00
4070

.

1500

MATERIALY DETSKYCH PRVKOV " s s

Nosné konstrukcie hernych prvkov su z agatovych gulatin zbavenych beli a obrdsenych, so
zachovanym charakterom prirodzene rastlcej agatovej gulatiny priemeru 120-250 mm alebo
agatovych kolov opracovanych Specifickym orezom (Stakato). Plosné prvky st z agatovych fosni

a vodovzdornej preglejky hr. 16-18 mm. Dalej st pouZité rovné alebo ohybané ocelové trubky.
Lanové prvky a siete st vyrobené s Ian s viacpramennym ocelovym jadrom opletenym
Polypropylénovou alebo Polyesterovou priadzou. Spojenie lan a lanové zakoncenie tvoria spojky
z farebného plastu, hliniku a nerezovej ocele. Retaze z 6 mm ocelového drétu. Smyklavky roznych
di?ok st z nerezovej ocele AISI 304.

Spojovaci material je podla pouZitia, Gelu a zataZenia zo zinkovanej alebo nerezovej ocele.

POVRCHOVA UPRAVA:

Drevené (agatové) Casti su oSetrené 2 natermi tenkej vrstvy laziry. Kovové Casti st oSetrené
Ziarovym zinkom alebo praskovym lakom. Vsetky materidly pouZité na povrchovu Upravu
zodpovedaju hygienickym a ekologickym poZiadavkam.

KOTVENIE:

Kotvenie je prevedené zabetdnovanim agatovych stojok do betdnovych patiek.

BEZPECNOST:

Herné prvky splfiaju kritéria bezpe¢nosti a kvality definované normou STN EN 1176.



Technicky list

Popis hernych prvkov

15 kolov s réznou vyskou 2,2 az 3,4 m

No. cislo WD-0388-00
Vekova skupina 3-14

Rozmery (m) 0,2x0,2x@3,0
Potrebna plocha (m) 3,0x3,0
Povrch timiaci naraz (m?) 0

Max. vyska padu (m) do 0,6

Pocet uzivatelov 2

Vizualizacie majl informativny charakter.

MATERIALY DETSKYCH PRVKOV.

Nosné konstrukcie hernych prvkov su z agatovych gulatin zbavenych beli a obrdsenych, so
zachovanym charakterom prirodzene rastlcej agatovej gulatiny priemeru 120-250 mm alebo

agétovych kolov opracovanych $pecifickym orezom (Stakato). Plosné prvky st z agatovych fosni

a vodovzdornej preglejky hr. 16-18 mm. Dalej st pouZité rovné alebo ohybané ocelové trubky.
Lanové prvky a siete st vyrobené s Ian s viacpramennym ocelovym jadrom opletenym
Polypropylénovou alebo Polyesterovou priadzou. Spojenie lan a lanové zakoncenie tvoria spojky
z farebného plastu, hliniku a nerezovej ocele. Retaze z 6 mm ocelového dratu. Smyklavky réznych
di%ok st z nerezovej ocele AlSI 304.

Spojovaci material je podla pouZitia, Gelu a zataZenia zo zinkovanej alebo nerezovej ocele.

POVRCHOVA UPRAVA:

Drevené (agatové) Casti su oSetrené 2 natermi tenkej vrstvy laziry. Kovové Casti st oSetrené
Ziarovym zinkom alebo praskovym lakom. VSetky materidly pouZité na povrchovd Gpravu
zodpovedaju hygienickym a ekologickym poZiadavkam.

KOTVENIE:

Kotvenie je prevedené zabetdnovanim agatovych stojok do betdnovych patiek.

BEZPECNOST:

Herné prvky splfiaju kritéria bezpe¢nosti a kvality definované normou STN EN 1176.



Technicky list

Popis hernych prvkov

dierovy vylez 2x, Sikmy vylez s lezeckymi
Uchytmi, plosina, rebrik, stoziar

No. éislo WD-0293-00
Vekova skupina 3-6

Rozmery (m) 09x21x25
Potrebna plocha (m) 39x5,1
Povrch timiaci naraz (m®) 16,5

Max. vyska padu (m) 0,95

Pocet uzivatelov 6
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